
- 1 -

附件 7

水上吸油材料产品质量监督抽查

实施规范
（JDCC 044—2025）

1 范围

本规范适用于交通运输部和地方交通运输主管部门、海事

管理部门组织开展的水上吸油材料（以下简称吸油材料）产品

质量监督抽查。本规范内容包括产品种类、术语和定义、检验

依据、抽样、检验要求、判定原则、检验结果告知、异议处理、

复查、附则及附录。

2 产品种类

本规范适用于两个产品种类，具体如下：

1）I型吸油材料

2）Ⅱ型吸油材料

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本规范。

3.1 监督总体

被实施监督的单位产品的全体。

3.2 复检

对检验结果有异议时，为了验证检验结果的有效性，按原

检测方案对备用样品重新进行检验。

3.3 复查
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发现的问题处理后，重新进行的抽样检验行为。

3.4 备用样品

复检时使用的样品。

4 检验依据

下列引用的文件，其最新版本或修改单均适用于本规范。

GB/T 2828.11 计数抽样检验程序 第 11 部分：小总体声称

质量水平的评定程序

JT/T 560 水上吸油材料

交科技规〔2020〕2 号 公路水路行业产品质量监督抽查

管理办法

5 抽样

5.1 抽样产品

抽样产品应符合 JT/T 560 的有关要求。

5.2 抽样方法、基数及数量

5.2.1 抽样方法

在生产企业、销售企业或使用单位随机抽取保质期内的产

品，抽查的产品应具有生产企业的质量检验合格证明，抽查的

产品规格应大于 500mm×500mm/张（件）。抽样人员应不少于

2 人。

5.2.2 抽样基数

1）以生产企业连续生产的同一型号、同一规格、同一生

产批号的吸油材料为一个检验批，作为监督总体；

2）抽样基数应不少于 200kg；
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3）抽样基数不大于 1000kg 时，抽取 20kg 吸油材料产品；

4）抽样基数大于 1000kg 时，将监督总体划分为若干个组，

每组吸油材料产品数量大于 200kg 且不大于 1000kg，随机抽取

一组，并从中抽取 20kg 吸油材料产品。

5.2.3 抽样数量

1）I型吸油材料

a）佩戴干净手套，剪开产品外包装袋/箱，从被抽到的 20kg

吸油材料产品中裁剪出 16 张 1000mm×1000mm 的样品，若样

品规格小于 1000mm×1000mm/张，则无需裁剪。8 张用作检验

样品，另 8 张用作备用样品，放入干燥、洁净的包装袋中；

b）对于抽出并裁剪后的样品进行唯一性标识。

2）Ⅱ型吸油材料

a）佩戴干净手套，剪开产品外包装袋/箱，从被抽到的 20kg

吸油材料产品中选择 16 件样品，8 件用作检验样品，另 8 件用

作备用样品，放入干燥、洁净的包装袋中；

b）对于抽出的样品进行唯一性标识。

5.3 样品处置

5.3.1 抽取的样品在抽样现场立即封样，封样时应有防拆封

措施，以保证样品的真实性。样品应由抽样人员负责携带、寄

送或监督运输。

5.3.2 在抽样和样品接收时，应对样品、抽样文书、防拆封

措施等关键内容进行拍照，以保证对该过程的可追溯性。
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5.4 抽样文书

5.4.1 抽样人员应当使用规定的抽样文书，详细记录抽样

信息。被抽查单位要求特别陈述的情况，应当在抽样文书中说

明。

5.4.2 在生产企业、销售企业或使用单位内抽样时，抽样

文书应由抽样人员和被抽查单位人员共同签字确认，并由被抽

查单位的法人签字或加盖被抽查单位公章。抽样文书一式三份，

检验机构和被抽查单位各执一份，其余一份附于被抽查的样品

包装中。

5.4.3 实施抽检分离抽查时，应将 5.4.2 中规定的抽样文书

数量增加一份，由抽样人员连同样品寄送至负责检验的机构。

6 检验要求

6.1 检验项目

吸油材料检验项目见表 1。
表 1 吸油材料检验项目

序号 检验项目 依据法律法规或标准

1 外观

JT/T 560

2 吸油倍数

3 吸水率

4 油保持率

5 强度

6.2 试验方法
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检验检测机构应当按照 JT/T 560 要求开展样品预处理、样

品制备和检验工作。

6.2.1 外观

在正常光线下，目测检查。

6.2.2 吸油倍数

6.2.2.1 将不锈钢过滤筛（A）的底部浸入装有试验用油的

试验槽中，不锈钢过滤筛中的油层厚度不少于 30mm，静置 5min。

计时结束后立即取出不锈钢过滤筛，静置 5min 后立即称重，

得到沥油后的不锈钢过滤筛质量（W1）。

6.2.2.2 将已称重的不锈钢过滤筛重新放入试验槽，不锈钢

过 滤 筛 中 试 验 用 油 的 油 层 厚 度 不 少 于 30mm 。 取

100mm×100mm 试验样品，称重（W2）后平放于试验用油液面

上，静置 5min。计时结束后立即取出不锈钢过滤筛，静置 5min

后立即称重，得到沥油后的试验样品质量与不锈钢过滤筛质量

之和（W3）。

按公式（1）计算吸油倍数（Y）。

� = �3−�1−�2
�2

……………（1）

式中：

Y ——吸油倍数；

W1 ——沥油后的不锈钢过滤筛质量，单位为克（g）；

W2 ——试验样品质量，单位为克（g）；

W3 ——沥油后的试验样品质量与不锈钢过滤筛质量之

和，单位为克（g）。
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6.2.3 吸水率

6.2.3.1 将不锈钢过滤筛（A）的底部浸入装有试验用水的

试验槽中，不锈钢过滤筛中的水层厚度不少于 30mm，静置 5min。

计时结束后立即取出不锈钢过滤筛，静置 5min 后立即称重，

得到沥水后的不锈钢过滤筛质量（W4）。

6.2.3.2 将已称重的不锈钢过滤筛重新放入试验槽，不锈钢

过 滤 筛 中 试 验 用 水 的 水 层 厚 度 不 少 于 30mm 。 取

100mm×100mm 试验样品，称重（W2）后平放于试验用水液面

上，静置 5min。计时结束后立即取出不锈钢过滤筛，静置 5min

后立即称重，得到沥水后的试验样品质量与不锈钢过滤筛质量

之和（W5）。

按公式（2）计算吸水率（S）。

� = �5−�4−�2
�2

× 100%……………（2）

式中：

S ——吸水率；

W4 ——沥水后的不锈钢过滤筛质量，单位为克（g）；

W5 ——沥水后的试验样品质量与不锈钢过滤筛质量之

和，单位为克（g）。

6.2.4 油保持率

6.2.4.1 取 50mm×50mm 试验样品，称重（W2）。将不锈钢

过滤筛（B）的底部浸入装有试验用油的试验槽中，按照 6.2.2.1

和 6.2.2.2 步骤，得到 W1和 W3。将沥油后的不锈钢过滤筛和试

验样品放入盛有试验用水的试验缸中，不锈钢过滤筛中的水层
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厚度不少于 30mm。沥油后的试验样品应漂浮于水面上。将试

验缸置于振荡器上振荡 5min，振荡频率为 100 次每分钟。计时

结束后立即取出不锈钢过滤筛，静置 5min 后立即称重，得到

沥油、沥水后的试验样品质量与不锈钢过滤筛质量之和（W6）。

6.2.4.2 取走 6.2.4.1 中沥油、沥水后的不锈钢过滤筛上的试

验样品，将不锈钢过滤筛的底部浸入装有试验用油的试验槽中，

不锈钢过滤筛中的油层厚度不少于 30mm，静置 5min。计时结

束后立即取出不锈钢过滤筛，静置 5min。将沥油后的不锈钢过

滤筛底部浸入装有试验用水的试验缸中，不锈钢过滤筛中试验

用水的水层厚度不少于 30mm。将试验缸置于振荡器上振荡

5min，振荡频率为 100 次每分钟。计时结束后立即取出不锈钢

过滤筛，静置 5min 后立即称重，得到沥油、沥水后的不锈钢

过滤筛质量（W7）。

按式（3）、（4）和（5）计算油保持率（B）。

� = �6−�7−�2−��
�3−�1−�2

× 100%……………（3）

�� =�2 × � ……………（4）

� = �5−�4−�2
�2

× 100% ……………（5）

B——油保持率；

W6 ——沥油、沥水后的试验样品质量与不锈钢过滤筛质

量之和，单位为克（g）；

W7 ——沥油、沥水后的不锈钢过滤筛质量，单位为克（g）；

WS ——试验样品的吸水量，单位为克（g）；



- 8 -

S——吸水率。

为减少试验用油的乳化对试验结果的影响，每次试验间应

更换试验缸，或者应更换试验缸中的水。

6.2.5 强度

取500mm×500mm试验样品，称重后在正方形试样任意相

对两边中线上，距边长100mm处各打一个直径8mm的圆洞，一

端挂上直径为8mm的钩子，另一端垂直方向上悬挂试样自重25

倍重物负荷，计时3min后立即观察试验样品是否出现撕裂。

6.3 检验应注意的问题

6.3.1 检验原始记录应如实填写，保证真实、准确、清楚、

完整，不得随意涂改。确需更改的，更改处应经检验人员和报

告签发人共同签字确认。

6.3.2 检验过程中遇有样品失效或检验仪器设备故障等情

况致使检验无法进行时，应如实记录，并保留充分的证据。

6.3.3 检验机构检验后的试样应按规定进行保存，不合格的

试样应拍照留存。

7 判定原则

任一检验项目不合格，判定被抽查产品的监督总体不合格。

8 检验结果告知

检验机构应及时将检验结果通知单送达生产企业，并报交

通运输部备案。

当在销售企业或使用单位抽样时，需将检测结果送达销售

企业等相关单位。
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9 异议处理

9.1 对检验机构的检测数据有异议，生产企业可向交通运

输部提出复检申请，具备检验条件的，交通运输部委托具有法

定资质的检验机构进行复检。

9.2 复检使用备用样品。按 6.1 规定的项目和 6.2 规定的方

法进行检验，并按 7 规定的原则进行合格判定。当复检结果合

格，以复检结果为准。当复检结果仍不合格，维持原检验结果

不变。

10 复查

生产企业完成整改后，可向交通运输部提交整改报告和复

查申请，交通运输部委托具有法定资质的检验机构按原方案进

行复查，并由检验机构将复查结果反馈给生产企业。

11 附则

本规范编写单位：交通运输部环境保护中心。

本规范由交通运输部管理。

12 附录

附录 1：检测记录表

附录 2：行业监督抽查检测报告格式
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附录 1：检测记录表

水上吸油材料产品检测记录表

记录编号： 共 页 第 页

产品名称

型号规格

样品编号

检测日期 检测类别 抽样地点

检测依据 JT/T 560 《水上吸油材料》a)

判定依据
1、JT/T 560 《水上吸油材料》a)

2、《水上吸油材料产品质量监督抽查实施规范》b)

检测环境条件 温度： ℃ 湿度： %R.H

样品状态

检测项目 □外观 □吸油倍数 □吸水率 □油保持率 □强度

检

测

用

主

要

仪

器

序号 名 称 型号规格 设备编号 检测前情况 检测后情况

试验

用油
□海[洋]船用馏分燃料油， □内河船用燃料油， □车用柴油。

备注 实验油温（）℃

a）使用时在标准编号后增加“发布年代号”;b)使用时在实施规范前增加“实施规范编号”。
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水上吸油材料产品检测记录表

记录编号： 共 页 第 页

序号
检测或检

验项目
检测结果

1 外观

2
吸油倍

数

试样制备

I 型：将吸油材料样品切成 100mm×100mm 单片，准备 3 片相同

样品待用。II型：将吸油材料裁开，取出内部填充物质称重，

测量表面织物的长度与宽度，得到填充物质的质量与表面织物

面积之比。按照这一比例，将填充物质填充入表面织物中，然

后密封，制备 100mm×100mm 单件，准备 3 件相同样品待用。

样 a（g） 样 b（g） 样 c（g）

W1 W2 W3 W1 W2 W3 W1 W2 W3

吸油倍数（�） � =
�3 −�1 −�2

�2

备注

W1：沥油后的不锈钢过滤筛质量，单位为（g） ； W2：试验

样品质量，单位为（g） ；W3：沥油后的试验样品质量与不锈

钢过滤筛质量之和，单位为（g）。

3 吸水率

试样制备

I 型：将吸油材料样品切成 100mm×100mm 单片，准备 3 片相同

样品待用。II型：将吸油材料裁开，取出内部填充物质称重，

测量表面织物的长度与宽度，得到填充物质的质量与表面织物

面积之比。按照这一比例，将填充物质填充入表面织物中，然

后密封，制备 100mm×100mm 单件，准备 3 件相同样品待用。

样 a（g） 样 b（g） 样 c（g）

W2 W4 W5 W2 W4 W5 W2 W4 W5

吸水率（S,%） � =
�5 −�4 −�2

�2
× 100%

备注

W2：试验样品质量，单位为（g）
W4：沥水后的不锈钢过滤筛质量，单位为（g）
W5：沥油后的试验样品质量与不锈钢过滤筛质量之和。
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水上吸油材料产品检测记录表

记录编号： 共 页 第 页

4 油保

持率

试样制备

I 型：将吸油材料样品切成 50mm×50mm 单片，准备 6 片相同样

品待用。II型：将吸油材料裁开，取出内部填充物质称重，测

量表面织物的长度与宽度，得到填充物质的质量与表面织物面

积之比。按照这一比例，将填充物质填充入表面织物中，然后

密封，制备 50mm×50mm 单件，准备 6 件相同样品待用。

样 a
W1 W2 W3 W4 W5 W6 W7

样 b

W1 W2 W3 W4 W5 W6 W7

样 c

W1 W2 W3 W4 W5 W6 W7

油保持率（B）

� =
�6 −�7 −�2 −��
�3 −�1 −�2

× 100%
�� =�2 × �

� =
�5 −�4 −�2

�2
× 100%

备注

W6 ：沥油、沥水后的试验样品质量与不锈钢过滤筛质量之和，

单位为克（g）；W7 ：沥油、沥水后的不锈钢过滤筛质量，单

位为克（g）；WS ：试验样品的吸水量，单位为克（g）。S：吸

水率。

5 强度

试样制备

I 型：将吸油材料样品切成 500mm×500mm 单片，准备 3 片相同

样品待用。II型：将吸油材料裁开，取出内部填充物质称重，

测量表面织物的长度与宽度，得到填充物质的质量与表面织物

面积之比。按照这一比例，将填充物质填充入表面织物中，然

后密封，制备 500mm×500mm 单件，准备 3 件相同样品待用。

样 a
□撕裂

□未撕裂
样 b

□撕裂

□未撕裂
样 c

□撕裂

□未撕裂
结果

□撕裂

□未撕裂

备注

检测人员： 校核人员：

日 期： 日 期：



- 13 -

附录 2：行业监督抽查检测报告格式

（CMA 章）

编号:

检 测 报 告

产 品 名 称 : 水 上 吸 油 材 料

型 号 规 格 : ××××

委 托 单 位 : 交通运输部

检 测 类 别 : 监 督 抽 查

批 准 日 期 : 年 月 日

检 测 机 构 名 称

( 按 承 检 机 构 全 称 填 写 ， 并 加 盖 机 构 检 测 专 用 章 ）
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注 意 事 项 （ 应 包 含 如 下 内 容 ）

1．报告无“检测专用章”或“检测单位公章”无效。

2．复制报告未重新加盖“检测专用章”或“检测单位公章”无效。

3．报告无检测、审核、批准人签字无效。

4．报告涂改无效。

地 址：
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检测用主要检测仪

器设备名称及编号

检测环境条件 环境温度： 环境湿度：

检品特性状态观察

检测情况其它说明

送样时间：

检测时间：

产品名称：

产品类型：

样品编号：

检测依据：JT/T 560《水上吸油材料》a)

判定依据：JT/T 560《水上吸油材料》a)；

《水上吸油材料产品质量监督抽查实施规范》b)。

注：a)使用时在标准编号后增加“发布年代号”；b)使用时在实施规范前增加“部发文号”。
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№ 检测项目名称 计量单位 性能指标 检测结果

1 外观 /

I 型：表面平整、洁净，无破损、无脱

层、无结块等缺陷

Ⅱ型：包装严密，无破损，无填充物

质泄漏等缺陷

2 吸油倍数 倍 ≥10

3 吸水率 % ≤10

4 油保持率 % ≥80

5 强度 /
钩挂自重 25 倍的重物 3min 后不发生

撕裂

检

测

结

论

在 处，对 生产的 产品进

行了行业监督抽查。共抽取了 样品，按照 JT/T 560 《水上吸油材

料》a)要求进行了 性能指标的检测，依据 JT/T
560 《水上吸油材料》a)、《水上吸油材料产品质量监督抽查实施规范》b）进行判定，

不合格项为 。

该监督总体通过/未通过××××年度交通运输行业产品质量行业监督抽查（合格/不
合格）。

检测单位盖章

报告批准日期： 年 月 日

注：a)使用时在标准编号后增加“发布年代号”；b)使用时在实施规范前增加“部发文号”。

检测： 校核： 批准：

日期： 日期： 日期：
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